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Hydac Process Technology GmbH, 
Industriegebiet Grube Konig, Am Wrangelfioz 1 
D-66538 Neunkirchen 

AbscheldeJvorrichtung, insbesondere zur Abscheidung von 
Feststoffen aus Flussigkeiten 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Abscheidevorrichtung, insbesondere 
zur Abscheidung von Feststoffen aus Flussigkeiten, vorzugsweise aus der 
RUckspulmenge einer RuckspUlfilteranlage. 

5 

Abscheidevorrichtungen kommen auf verschiedenen technischen Gebieten 
zur Anwendung, wenn Flussigkeiten aufzubereiten sind, die mit storenden 
Feststoffen belastet sind. Ein bevorzugtes, jedoch nicht ausschlieBliches 
Anwendungsbeispiel ist die Aufbereitung von Ruckspiilmengen, die beim 
10 Betrieb von Ruckspulfilteranlagen anfallen. Riickspulfilteranlagen werden 
beispielsweise zur Aufbereitung von Brauchwasser fur die verschledensten 
Zwecke, beispielsweise bei Kraftwerken, der Fernwarmeversorgung, bel 
Klaranlagen, im Bergbau, in der Papierindustrie oder dergleichen einge- 
setzt, um die jeweils eingesetzten Verfahrensflussigkeiten so aufeubereiten, 
15 dass Dusen, Pumpen, WSrmetauscher und dergleichen vor Verstopfung 
oder VerschleiB gesichert sind. 



Telefon 449 -(0)7 11 -221091 
Telefax +49 -«»7 11 -2268780 
E-Mail: offiGe@patent>bart)els.de 

BAFTTILS, Marlon Dipl.-lng. 
CRAZZOLARA, Helmut Dr.-tng. Dipl.-lng. 



Deutsche Banic 24 (BLZ 60070024) 1 428630 
IBBW (BIZ 600 501 at) 1 306 923 



VAT. No. DE 147502 520 
Telefonlsche AuskQnfte und AuftrSRe sind 



Unter der Nr. PR 61 im Partnerschaits- 
register des AmtsReridits Stutt;^ 



48dh/229108 



Die bel RUckspUlfilteranlagen, wie sie beispieisweise aus der DE 199 56 
859 A1 bekannt sind, anfallenden RuckspQimengen enthalten Feststoffparti- 
kel, die bei den jeweiligen RiickspUlvorgangen von den Filtereiementen 
abgeldst und zusammen mit der den RQckspGlvorgang bewirkenden Verfah- 
5 rensflussigkeit als RQckspiilmenge ausgeschwemmt werden. Je nach Filter- 
feinheit der Filterelemente der Ruckspulfilteranlage, wobei Filterfeinheiten 
von 50 bis 3000 Mikrometer je nach Art der Verschmutzung und des Ver- 
wendungszweckes der VerfahrensflUssigkeit in Frage kommen, enthalt die 
RQckspQlmenge eine Ansammlung entsprechend kleiner Schmutzpartikel^ 
10 die in der Abscheidevorrichtung abzuscheiden sind, urn zu ennagiichen, 
dass die nach dem Abscheidevorgang verbliebene Restflussigkeit der Ruck- 
spQlmenge als aufbereitete Flussigkeit dem betreffenden FlOssigkeitssystem 
wieder zugefuhrt werden kann. 

1 5 Die Erfindung stel It sich die Aufgabe, eine Abscheidevorrichtung zu schaf- 
fen, die besonders einfach aufgebaut und wirtschaftlich betreibbar ist, je- 
doch eine betriebssichere und besonders wirksame Aufbereitung von Ver- 
fahrensflUssigkeiten erm5giicht. 

20 Erfindungsgemaft lost diese Aufgabe eine Abscheidevorrichtung, wie sie im 
Anspruch 1 angegeben ist, namlich mit 

- einem Drallsieb in Form einer Siebtrommel mit ringformiger Sieb- 
wand, 

- einem die FlQssigkeit der Siebtrommel zufUhrenden Strahlrohr, das 
25 sich, bezogen auf seine MQndung an der tnnenseite der Siebwand 

der Siebtrommel, zu dieser zumindest nSherungsweise tangential er- 
streckt, um eine Drallstromung der Flussigkeit an der Innenwand zu 
erzeugen. 
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- einem die Siebtrommel zur Aufnahme der die Siebwand durchdrin- 
genden FlCissigkeit umgebenden Gehause und 

- einem am Boden der Siebtrommel befindlichen Ausgang zum Ab- 
fQhren der abgeschiedenen Stoffe. 

Dadurch, dass erfindungsgemaS eine Siebtrommel mit ringformiger 
Siebwand vorgesehen ist und die RUckspQimenge mittels eines Stralil- 
rohres ins Innere der Trommel so zugefuhrt wird, dass eine Drallstr5- 
mung an der Siebwand ausgebildet wird, ergibt sicin an der gesamten, 
die Drallstromung umgebenden Siebwandflaclie aufgrund der Zentrifu- 
galkraftkomponente der aniiegenden Drallstromung ein Druckgradient 
fUr den in Radialrichtung erfolgenden Durchstrom der Flussigkeit durch 
die Siebwand, wahrend die enthaltenen Partikel an der Siebwand abge- 
trennt werden und aufgrund der durch die Drallstromung bewirkten Agi- 
tation, die die bleibende Aniagerung der Partikel an der Siebwand ver- 
hlndert, zum Boden der Siebtrommel absinken. 

Aufgrund des beim Abscheidevorgang an der Siebwand aufgrund der 
Zentrifugalkraftkomponente erzeugten Druckgradienten ist ein hoher . 
FlQssigkeitsdurchsatz durch die Siebwand der Siebtrommel hindurch 
selbst be! sehr grofien Filterfeinheiten, bis herab zu 2 Mikrometern, ge- 
wahrleistet, so dass eine Abscheidung feinster Partikel erreicht wird und 
so die die Siebwand der Siebtrommel durchdringende Flussigkeit als 
aufbereitete FiDssigkeit wieder dem betreffenden System zugefOhrt wer- 
den kann. 

Als Einrlchtung zum Abfuhren der auf den Boden der Siebtrommel ab- 
gesunkenen schlammartigen Masse, die die abgeschiedenen Stoffe ent* 
halt, kann ein an einer Offnung des Bodens der Siebtrommel befindli- 
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ches, nach unten fQhrendes RohrstQck vorgesehen sein, in dem die 
schlammartige Masse durch Schwerkraft geforclert wird. Altemativ kann 
das untere Ende des RohrstQckes mit einer motorisch angetriebenen 
FSrdereinrichtung zum AbfUhren der schlammartigen Masse versehen 
sein. In beiden Fallen kann eine Filtereinrichtung vorgesehen sein, die 
die schlammartige Masse aufnimmt, urn die in der schlammartigen Mas- 
se befindliche RestflQssigkeit von den abgeschiedenen Feststoffen zu se- 
parieren, so dass diese In tellweise entwassertem Zustand abgefuhrt 
werden kdnnen. 

Beim Betrelben der Abscheldevorrichtung zusammen mit einer RQck-. 
spumiteranlage, wobei das Strahlrohr der Abscheidevorrichtung mit dem 
fUr die Abgabe von Ruckspulmengen vorgesehenen Auslass der RDck- 
spulfilteranlage verbunden ist, ist dieser Auslass vorzugsweise durch ein 
schnell affhendes Absperrventil sperrbar und freigebbar. Dadurch ergibt 
sich die Moglichkeit, einen jewelligen RUckspOlvorgang durch schnelles 
Offnen des Absperrventlles stoBartIg einzuleiten, so dass die Ablosung 
von Schmutzstoffen von dem am RQckspulvorgang jeweils beteiligten 
Filterelement der RackspUlfilteranlage impulsunterstutzt erfolgt, so dass 
auch hartnackige Verschmutzungen durch RUckspUlen entfernt werden. 
Gleichzeitig ergibt sich eine besonders gute Abscheidelelstung in der 
Abscheidevorrichtung dadurch, dass die StrSmung In der Siebtrommel 
stoSartig erzeugt wird, so dass auch der Abscheidevorgang impulsunter- 
stutzt stattfindet. 

Gegenstand der Erfindung ist auch eine ROckspulfilteranlage, die eine 
erfindungsgemaSe Abscheidevorrichtung aufweist und entsprechend der 
Merkmale des Anspruches 8 ausgebildet ist. 



Nachstehend ist die Erfindung anhand von in der Zeichnung dargestell- 
ten Ausfiihrungsbeispielen im einzelnen erlSutert. Es zeigen: 

• Fig. 1 eine perspektivisch und schematisch verelnfacht gezeichnete 
Gesamtdarstellung eines Flussigssystemes mit einem Ausfuhrungs- 
beisplel der erfindungsgemaKen Abscheidevorrichtung, die einer 
RQckspGlfilteranlage nachgeschaltet Ist; 

• Fig. 2 eine gegenuber Fig. 1 vergrOSert, perspektivisch und abge- 
brochen gezeichnete Teildarstellung nur des eine Siebtrommel ent- 
haltenden Haupttelles eInes AusfQhrungsbelspieles der erfindungs- 
gemSBen Abscheidevorrichtung; 

• Fig. 3 eine gegenQber Fig. 2 in kleinerem MaBstab, perspektivisch 
und stark vereinfacht gezeichnete Darstellung eines Ausfuhrungsbei- 
spieles der erfindungsgemSSen Abscheidevorrichtung in Verbindung 
mit dem Tank eines zugehSrigen FlOssigkeitssystems; 

• Fig. 4 eine der Fig. 3 Shnliche Darstellung eines abgewandelten Bei- 
spieles der erfindungsgemaBen Abscheidevorrichtung und 

• Fig. 5 eine der Fig. 1 ahnliche Gesamtdarstellung eines abgewandel- 
ten, eine erfindungsgemaBe Abscheidevorrichtung aufweisenden 

FI Qssigkeitssystemes. 

Nachstehend ist die Erfindung anhand eines Anwendungsbeispieles er- 
lautert, bei dem die In den Fig. als Ganzes mit 1 bezeichnete Abschei- 
devorrichtung einer RQckspQlfilteranlage 3 (Fig. 1 und 3) nachgeschaltet 
ist, urn aus den von der ROckspQlfilteranlage 3 abgegebenen ROckspQl- 
mengen die darin enthaltenen Verschmutzungs-Feststoffe abzuscheiden. 
Bei der hler beispielsweise dargestellten RuckspOlfilteranlage 3 handelt 
es sich urn eine Aniage bekannten Typs, vgl. DE 199 56 859 A1, bei der 
Qber einen Zulauf 5 aufeubereitende FlQssigkeit zugefuhrt, das Filtrat als 
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aufbereitete Flussigkeit uber einen Ablauf 7 abgefuhrt und ROckspul- 
mengen, die bei ROckspulvorgangen anfallen, Qber einen Auslass 9 ab- 
gegeben werden. Bei der RQckspQifilteranlage 3 werden in bekannter 
Weise Spaltrohr-Filterelemente von innen nach auSen von der aufeube- 

5 reitenden FlUssigkeit durchstrSmt. Ein mitteis eines Getriebemotors 1 1 
schwenkbarer RQckspUlarm, der mit dem Auslass 9 in Fiuidverbindung 
ist, wird fOr einen RUckspQivorgang mitteis des Motors '1 1 unter das zu 
reinigende Filterelement geschwenkt. WShrend der Filtrationsbetrieb der 
iibrigen Filterelemente kontinuiedich weiterlaufen kann, durclistromt 

10 das Filtrat, d. h die das zu reinigende Filterelement umgebende Flussig- 
keit, das Filterelement, dessen Innenraum Qber den RQckspularm mit 
dem Auslass 9 verbunden tst, nunmehr von auSen nach innen, so da& 
Schmutzpartikei aus dem Innenraum des betreffenden Filterelementes 
Uber den Auslass 9 ausgespCllt werden. 

15 

Der Auslass 9 ist mitteis eines nur in Fig. 1 gezeigten, schnell offnenden 
Absperrventiles 1 3 freigebbar und sperrbar. Uber das Absperrventi 1 1 3 
gelangen die am Auslass 9 ausgegebenen Ruckspul mengen uber ein 
Strahlrohr 15 zur Abscheidevorrichtung 1 . Der Aufbau der Abscheide- 

20 vorrichtung 1 Ist aus den Fig. 2 bis 4 ersichtlich, wobei die wesentUch- 
sten Einzelheiten insbesondere in Fig. 2 dargestellt sind. Wie hieraus er- 
sichtlich, ist eine kreisrunde Slebtrommel 17 in einem kreiszylinderfor- 
migen GehSuse 19 konzentrisch, feststehend angeordnet. Das die Sieb- 
wand 21 der Slebtrommel 1 7 umgebende Gehause 1 9 nimmt Fliissig- 

25 keit, das aus dem Innenraum der Slebtrommel 1 7 durch die Siebwand 

21 hindurch tritt, auf und fuhrt diese durch die Slebtrommel 17 gesiebte 
FlUssigkeit als aufbereitete Flussigkeit uber eine nicht nSher dargestellte 
Fiuidverbindung einer Tankanlage 23 eines zugehSrigen FlUssigkeitssy- 
stemes zu. Bei den in den FIguren gezeigten Ausfuhrungsbeispielen ist 
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die Abscheidevorrichtung 1 jeweils auf der Oberseite der betreffenden 
Tankanlage 23 gelagert. 

Die Fig. 2, in der das Gehause 19 mlt abgenommenem Deckel darge- 
stellt ist, der lediglich in Fig. 3 gezeigt und mit 25 bezeichnet ist, zelgt, 
dass das Strahlrohr 15, welches sich dutch die Wand des Gehauses 19 
und die Siebwand 21 der Slebtrommel 17 hindurch In deren Innenraum 
erstreckt, in diesen Innenraum in einer RIchtung einmOndet, die, bezo- 
gen auf die MQndung 26 des Strahlrohres 15, zumindest nSherungswel- 
se tangential gerichtet ist, so dass durch die Uber das Strahlrohr 1 5 ein- 
gestrdmte RUckspQimenge in der Siebtrommel 1 7 eine Drallstromung 
erzeugt wird, die die Innenseite der Siebwand 21 bestreicht. Die Krei- 
selwirkung dieser DrallstrSmung, d. h. die dadurch in der RUckspUl- 
menge erzeugte Zentrifugalkraftkomponente, ermdglicht den Durchtritt 
eines hohen Volumenstromes an durch die Siebwand 21 hindurch tre- 
tender FlOssigkeit, selbst wenn die Siebwand 21 ein Filterelement sehr 
hoher Filterfeinheit bildet. Dadurch ermdglicht sich die Abscheidung 
von Fremdstoffen selbst sehr klelner PartikelgrdSen bei ausreichend ho- 
hem Durchsatz an anfallenden RUckspQlmengen. 

Wie Fig. 2 bis 4 zu entnehmen ist, befindet sich am Boden 27 der Sieb- 
trommel 17 ein Ausgang 29, an den sich ein RohrstQck 31 (siehe Fig. 3 
und 4) anschlleBt, aber das eine schlammartige Masse, die sich beim 
Abscheidevorgang in der Slebtrommel 1 7 gebildet hat und zum Boden 
27 der Siebtrommel abgesunken ist, abgefohrt wird. Diese schlammarti- 
ge, die abgeschiedenen Feststoffe enthaltende Masse wird bei dem in 
Fig. 3 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel durch Schwerkraft in eine Filterein- 
richtung eingefuhrt, die bei dem in Fig. 3 gezeigten Beispiel eine Sackfil- 
teranlage 33 Ist. Es kann ein Sackfilter aus Papier, einem Edelstahlge- 
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webe, einem Kunststoffgewebe oder dergleichen vorgesehen sein, wo- 
bei die Fllterfeinheit entsprechend der Art und GrSRe der abgeschiede- 
nen, In der schlammartigen Masse enthaltenen Partikel gewShlt ist. FUr 
die Fllterfeinheit der Siebwand 21 der Siebtrommel 1 7 kommen, je nach 
Verschmutzungsart und Verwendungszweck der aufzubereitenden FlUs- 
sigkeit Filterfeinheiten von 2 Mikrometer bis 2000 Mikrometer In Be- 
tracht, Insbesondere von 15 bis 35 Mikrometer und vorzugswelse 20 bis 
25 Mikrometer. Entsprechende Filterfeinheiten sind fUr die Nach- 
Fllterelnrichtung, d.h. sie Sackfilteranlage 33, zweckmaBIg, urn die von 
der schlammartigen Masse separierte RestflUssigkeit als aufbereitete 
FlQssigkeit wieder dem Flussigkeitssystem zuzufOhren. Wie Fig. 3 zeigt, 
befindet sich die Sackfilteranlage 33 oberhalb einer Offnung 35 der 
Tankanlage 23, so dass das Filtrat der Sackfilteranlage 33 durch Schwer- 
kraft in die Tankanlage 23 gelangt. 

Bel dem in Fig. 4 gezelgten, abgewandelten Belspiel ist das untere Ende 
des RohrstQckes 31 mitdem FSrdergehSuse 37 einer motorisch ange- 
triebenen FSrderschnecke 39 verbunden. DIese Fordereinrichtung f6r- 
dert die schlammartige Masse schrag nach oben zu einem Austrittsstut- 
zen 49, aus dem die schlammartige Masse in eine nicht gezeigte Entsor- 
gungseinrichtung abfallt. Das untere Ende des FSrdergehSuses 37 
und/oder die GehSusewand kdnnen (nicht dargestellt) ebenfaHs mit ei- 
ner Nach-Flltereinrlchtung versehen sein, die aus der Qber das Rohrsttick 
31 zugefQhrten, schlammartigen Masse RestflQssigkeit separiert, die als 
aufbereitete FlOsslgkeit durch die darunterliegende Offnung 35 in die 
Tankanlage 23 gelangt. 



Wie den Fig.. 1 und 5 zu entnehmen ist, ist an der Tankanlage 23 jewells 
eine Nebenstrom-Feinfiltereinrichtung uber Nebenstrbmleitungen 43 
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und 45 angeschlossen. Beim Belspiel von Fig. 1 handelt es sich bel der 
Feinfiltereinrichtung um eine Filterzentrifuge 47. Bei dem Beispiel von 
Fig. 5 handelt es sich um ein im Handel unter der Bezeichnung Offline 
Filter OLF erhaltliches Feinfilter49. Bei mit der erfindungsgemSSen Ab- 
scheidevorrichtung ausgerUsteten Hydrosystemen, die in Kombination 
eine Ruckspulfilteranlage 3 und eine an der zugehSrigen Tankanlage 23 
angeschlossene Nebenstrom-Feinfiltereinrlchtung 47 oder 49 aufweisen, 
laBt sich die QualitSt belspielsweise einer ArbeitsflQssigkeit, die mittels 
einer Hydropumpe 51 einem zugeordneten Hydrosystem eingespeist 
wird, aber sehr lange BetriebszeitrSume auf dem fOr stSrungsfrelen Be- 
trieb erforderlichen CUtepegel halten. 
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PatentansprQche 



1 . Abscheldevorrichtung (1 ) , insbesondere zur Abscheidung von Feststof- 
fen aus FlQssigkeiten, vorzugsweise aus der RuckspQimenge einer RUck- 
spulfilteranlage (3), mit 

- einem Drallsieb in Form eIner Siebtrommel (1 7) mit ringfQrmiger 
Siebwand (21), 

- einem die Flussigkeit der Siebtrommel (1 7) zufQhrenden Strahlrohr 
(15), das sich, bezogen auf seine MQndung (26) an der innenseite 
der Siebwand (21) der Siebtrommeld 7) , zu dieser zumlndest nahe- 
rungsweise tangential erstreckt, um eine Drallstr6mung der Flussig- 
keit an der Siebwand (21) zu erzeugen, 

- einem die Siebtrommel (1 7) zur Aufnahme von die Siebwand (2 1 ) 
durchdringender FlQssigkeit umgebenden Gehause (19) und 

- einem am Boden (27) der Siebtrommel (1 7) befindlichen Ausgang 
(29) zum AbfQhren der abgeschiedenen Stoffe. 

2. Abscheidevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Ausgang (29) am Boden (27) der Siebtrommel (1 7) eine Einrichtung 
(31) zum Abfuhren der auf den Boden (27) der Siebtrommel (1 7) abge- 
sunkenen, schlammartigen Masse aufweist, die die abgeschiedenen Stof- 
fe enthalt. 



25 3. Abscheidevorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Einrichtung zum AbfOhren der schlammartigen Masse ein an einer 
Offhung (29) des Bodens (27) befindliches, nach unten geneigtes, vor- 
zugsweise vertikales, RohrstOck (31) fQr die Abfuhr der schlammartigen 
Masse durch Schwerkraft aufweist. 
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4. Abscheldevorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
am unteren Ende des RohrstQckes (31) eine die schlammartige Masse 
aufnehmende Filtereinrichtung (33) fur das Separieren der in der 
schlammartigen Masse befindlichen RestflQssigkeit von den abgeschie- 
denen Stoffen vorgesehen 1st. 



5. Abscheldevorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzelchnet, dass 

das untere Ende des Rohrstuckes (31) mit einer motorisch angetriebenen 

1 0 FSrdereinrichtung (37, 39) zum Abfuhren der schlammartigen Masse 
versehen ist. 

6. Abscheidevorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Fordereinrichtung eine in einem Fdrdei^ehause (37) drehbare F6r- 

1 5 derschnecke (39) aulWeist und dass dem FSrdergehSuse (37) eine Fil- 
tereinrichtung zugeordnet ist, urn RestflOssigkeit aus der schlammartigen 
Masse zu separieren. 

7. Abscheidevorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge- 
20 kennzeichnet, dass das Strahlrohr mit dem Auslass (9) fur die Abgabe 

der ROckspUlmengen einer RuckspOlfilteranlage (3) verbunden ist und 
dass der Auslass (9) durch ein schnell offnendes Absperrventil (13) •. 
sperrbar und freigebbar ist. 

25 8. Eine Abscheidevorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 8 enthal- 
tende RUckspUlfilteranlage (3), die aufweist: 



einen RQckspUlfilter mit einem Zulauf (5) fQr eine aufzubereitende 
FiOssigkeit, die abzuscheidende Stoffe enthSlt, mit einem das Filtrat 
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als aufbereitete FlUssigkelt einem zugehSrigen FlQssigkeitssystem 
(23) zuftlhrendem Ablauf (7) und einem Auslass (9) filr mit abge- 
schiedenen Stoffen belastete ROckspUlmengen, 

- eine den Auslass (9) far RQckspQlmengen mit dem Strahlrohr (1 5) der 
Abscheldevorrichtung (1) verbindende Leitung, 

- ein schnell Sffnendes Absperrventil (1 3) zum Sperren und Freigeben 
des Auslasses (9) fQr die ROckspulmengen, 

- eine Filtereinrichtung (33) zum Separieren von RestflUssigkeit aus el- 
ner schlammartigen Masse, die die in der Abscheidevorrichtung (1) 
abgeschiedenen Stoffe enthalt, und 

- eine Anordnung (35) zum ROckfOhren der RestflUssigkeit als aufbe- 
reitete Flussigkeit zum zugehorigen FlQssigkeitssystem(23) . 

9. ROckspQIfilteranlage nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
das FlQssigkeitssystem einen einem Hydrosystem zugehorigen Tank 
(23) aufweist, dem vom Ablauf (7) des ROckspQifiltere dessen Filtrat als 
aufbereitete FlOssigkeit zufQhrbar 1st und der mit der Filtereinrichtung 
(33) der Abscheldevorrichtung (1) zur Zufuhr der abgegeben RestflQssig- 
keit verbunden 1st, und dass am Tank (23) eine Nebenstrom- 
Feinfiltereinrichtung (47, 49) angeschlossen ist. 
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Zusammenfassung 

1. Abscheidevorrlchtung, insbesondere zur Abscheidung von Feststoffen 
aus Fliissigkeiten 

2. Eine Abscheidevorrichtung, insbesondere zur Abscheidung von Fest- 
stoffen aus Flussigkeiteh, vorzugsweise aus der RUckspQImenge einer 
RUckspQIfilteranlage, weist auf: 

- ein Drallsieb in Fonn einer Siebtrommel 1 7 mit ringfSrmiger Sieb- 
wand 21, 

- ein die FlOssigkeit der Siebtrommel 1 7 zufohrendes Strahlrohr 1 5, 
das sich, bezogen auf seine MGndung 26 an der Innenseite der 
Siebwand 21 der Siebtrommel 1 7, zu dieser zumindest naherungs- 
weise tangential erstreckt, urn eine Drallstramung der Flussigkeit an 
der Siebwand 21 zu erzeugen, 

- ein die Siebtrommel 1 7 zur Aufnahme von der die Siebwand 21 
durchdringenden FlQssigkeit umgebendes Gehause 19 und 

- einen am Boden 27 der Siebtrommel 1 7 befindlichen Ausgang 29 
zum Abfilhren der abgeschiedenen Stoffe. 



3. Fig. 2 




Fig.3 
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□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 



^^EFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 
□ OTHER: 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



BEST AVAILABLE IMAGES 





